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设备采购依据

JBG-2021004《关于气动保温切割机的可行性分析报告》。
设备供货范围明细

	名称
	数量
	备注

	气动保温切割机
	1套
	重要零部件如电机、导轨、传感器等使用进口品牌产品，软件无加密，如加密需提供4个加密狗。


设备资料清单及提供方式

设备资料包括但不仅限于下列内容：设备整机合格证书、保修卡、设备说明书、维护保养手册、电气原理图、气动液压原理图、随机备件清单(见附件一)，以上资料一式二份（书面方式一份，电子文档一份）。设备相关的软件和程序须提供一份备份。

设备相关技术要求
4.1 外形尺寸

最大外轮廓尺寸（长*宽）：2000mm*2200mm。

4.2 电源

3相 380VAc5线电源50HZ；2相 220V3线电源50HZ。输入功率：＜15kW。

4.3 加工能力

4.3.1 有效切割区域1700mm*1300mm（长*宽），材质为完整铝合金高精度台面，外覆高摩擦系数毛毡。

4.3.2 设备应可切割发泡以及密实类橡胶制品、三聚氰胺海绵、聚酯纤维以及上述贴覆的铝箔贴面的材料

4.3.3 可切割R2.5以上的弧形，切割边缘平整光滑，刀具不会牵扯覆层材料以及内衬丝网，除聚酯纤维外，13mm以下厚度的材料切割速度在500mm/s以上，13mm以上厚度的材料切割速度在200mm/s以上。设备切割厚度≥50mm，刀具过切≤1.5mm。
风、水、电气、地基等基础设施配套的要求

5.1风：（0.55-0.75）MPa。

5.2水：不涉及。

5.3电：中标方提供设备电路以及真空泵接口图纸，使用方基建施工预留接口。

5.4地基：不涉及

设备工作环境的要求

温度0-40℃，湿度20-80%RH。

设备安全和环保的要求和配置

设备安全防护须符合国标或相关行业标准，关于设备排污、噪声需要符合国家或地方标准。设备须配备急停按钮、防碰撞安全装置以及红光防撞装置，设备自带接地。

设备操作人员、维修技术人员培训的人员资质要求及培训内容

8.1中标方需提供培训计划，在使用方工厂由中标方工程师对使用方技术、操作、维修人员进行培训（包含但不限于：编程、操作、维修、保养以及常见故障及应对措施等）。

8.2使用方保留4-6名人员进行学习培训（包含但不限于：操作、维修、设备安装等）。

售后服务的承诺与质保期及质保期后的服务和收费方式

9.1中标方应按照国家有关规定和合同协议中所附的服务承诺提供服务。设备安装调试完成后试运行三个月，试运行无异常后设备进行整机验收。设备质保期为设备整机自验收合格之日起保修一年，质保期从使用方签署的终验收合格文件之日起开始计算。质量保证期内所发生的设备质量问题由中标方派人员到使用方免费维修。

9.2 在质保期内凡属设计、中标方的问题以及非使用方人员操作原因出现的异常均由中标方免费负责维修或更换，质保期从最后解决问题时重新计算，重新计算的质保期仍为一年。

9.3质保期内，中标方在接到使用方的故障报修后,2小时内答复、48小时内到现场维护，免费维修、更换有缺陷的设备及其部件。

9.4 在非质保期内，中标方在接到使用方的故障报修后,2小时内答复、48小时内到现场维护，如因使用不当和正常磨损等造成设施出现故障缺陷，中标方应提供配件和维修服务便利，费用由使用方负担；如属于产品设计及中标方原因出现的问题由中标方免费整改，并承担由此带来的使用方相关损失。

9.5质保期外维修服务所涉及的备件另行计费，费用参照本规范的相关备件价格。

9.6软件和操作系统一旦变化或升级版本，中标方必须通知使用方。操作系统及软件中标方必须进行免费升级且免费对差异部分进行培训。
设备安装前的分工、到货后的安装调试过程各方的责任及分工

10.1中标方负责配备质保期内必需的易损易耗件以及设备安装、调试和使用中所需的专用工具、附件和设备调试必须的材料。

10.2中标方负责设备的包装、运输及安装调试工作，对使用方的操作人员、维修人员进行工作原理、日常操作和常见故障维修、安全注意事项、日常保养等方面知识的培训，与此相关的人员、差旅、资料等费用由中标方负责。

10.3中标方负责设备的安装和调试直至达到设备的验收要求，使用方负责按照中标方的要求准备设备的安装和进线电源的铺设。

验收标准、验收方式及相关方的验收工作的职责分工

	序号
	内容
	验收标准
	验收方式

	1
	设备供货明细
	《供货清单》
	中标方随设备提供

	2
	设备资料
	《资料清单》
	中标方随设备提供

	3
	外观
	全新，漆面完好，无损坏
	目测

	4
	技术参数验收
	根据本技术规范相关内容验收
	中标方负责配合验收并提供相关验收证据

	5
	功能验收
	根据本技术规范相关内容验收
	

	6
	操作及日常维护保养验收
	操作维保规程
	操作验收

	7
	培训验收
	培训计划
	根据中标方提供的《培训计划》

	8
	设备试运行
	设备安装完毕后试生产3个月，无异常可进行设备验收
	试用
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